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Poprawa konkurencyjnosci przedsiebiorstwa

przez inwestycje w nowoczesne technologie
SEMINARIUM

6 listopada 2007 r. w Centrum Produktywnosci San-
dvik Coromant w Warszawie odbyto sie wspodlne semi-
narium firm Sandvik Coromant, EdgeCAM oraz
Yamazaki Mazak Europe. Dobra wspotpraca pomie-
dzy firmami pozwolita na zaprezentowanie oferty zaro-
wno dla firm produkcyjnych, jak i narzedziowni.

Tematem spotkania byta ,,Poprawa konkurencyj-
nosci przedsiebiorstwa przez inwestycje w nowo-
czesne technologie”. Seminarium podzielone byto
na dwie czesci. Pierwsza czes¢ odbyla sie w Centrum
Produktywnosci firmy Sandvik Coromant w War-
szawie, gdzie — po prezentacjach organizatoréw —
uczestnicy wzieli udziat w praktycznym pokazie wy-
korzystania nowoczesnych technologii wytwarzania.
Uczestnikom (z ok. 60 firm z r6znych branz przemystu,
realizujgcych procesy obrébki skrawaniem) zaprezen-
towano narzedzia marki Sandvik Coromant, oprog-
ramowanie EdgeCAM, a takze obrabiarke Matrix In-
tegrex IV ze sterowaniem Matrix , na ktérej wykonano
obrébke skomplikowanej czesci. Pokazano w ten spo-
sob mozliwosci maszyny firmy Yamazaki Mazak wy-
posazonej w nowoczesne narzedzia firmy Sandvik
Coromant oraz oprogramowanie EdgeCAM.

Pracownicy firmy Nicom — na przykfadzie czesci
obrabianej na obrabiarce firmy Mazak, wyposazonej
W nowoczesne narzedzia wielozadaniowe systemu
Coromant Capto — zaprezentowali oprogramowanie
EdgeCAM, ktére charakteryzuje tatwos¢ zastoso-
wania oraz profesjonalizm. Pokazano réwniez naj-
nowsze mozliwosci programu w wersji 12, w tym
usprawnienia w szybkosci dziatania, graficzne post-
procesory dziatajgce w uktadzie kinematycznym cent-
rum tokarsko-frezarskiego (czyli o$ B): druga dolna
glowica narzedziowa, obstuga narzedzi napedzanych
w osiach C oraz Y, petna obstuga podwrzeciona,

petne sterowanie przechwytem itp. Przedstawiono
réwniez inne ukfady kinematyki obrabiarek, gtéwnie
5-osiowych w postprocesorach z grafikg; najnowszy
obstugiwany uktad kinematyczny gtowica — stof, stot
— stét oraz gtowica — gtowica (w tym ukfad — Cardanic
Head).

Firma Sandvik zaprezentowata nowosci (w sys-
temach narzedziowych, narzedziach skrawajgcych,
w tym narzedziach wielozadaniowych systemu Coro-
mant Capto, stuzacych do szybkiej zmiany sposobu
obrobki bez koniecznosci wymiany narzedzia na inne).
Stosowanie tych narzedzi przyczynia sie do znacz-
nego skrocenia czasu obrébki czesci, poprawy jakosci
wytwarzanych wyrobow, zwiekszenia wydajnosci oraz
ogolnie optacalnosci produkciji.

W drugiej czesci spotkania odbyty sie prezentacje,
ktére obrazowaty my$l przewodnig — poprawienie
konkurencyjnosci dzieki zastosowaniu nowoczes-
nych technologii. Byty to prezentacje pokazujgce
mozliwosci programu EdgeCAM pod katem automaty-
zacji wytwarzania.

Pracownicy firmy Nicom przedstawili zastosowanie
w EdgeCAM Menadzera Strategii, ktéry stuzy do pet-
nego zautomatyzowania produkcji. Celem prezentaciji
byto przedstawienie mozliwosci poprawy konkurencyj-
nosci poprzez inwestowanie w najlepsze, sprawdzone
rozwigzania, dajgce wymierne korzysci w postaci zys-
ku z produkcji.

Przedstawiciel firmy Yamazaki Mazak zaprezen-
towat mozliwosci poprawienia konkurencyjnosci po-
przez stosowanie nowoczesnych maszyn CNC, prze-
de wszystkim centrow wielozadaniowych wyposazo-
nych w dodatkowe osie, wrzeciona, gtowice narzedzio-
we oraz systemy sterowania.
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